4. НОВЫЙ СПОСОБ ОБЖИГА ПОРТЛАНДЦЕМЕНТНОГО КЛИНКЕРА И ЕГО СПЕЦИАЛЬНЫХ ВИДОВ
НКГ "Экология" принадлежит авторство в модернизации способа обжига клинкера путем просасывания теплоносителя через слой обжигаемого материала. Этот способ не требует применения вращающихся клинкерообжигательных печей. Обжиг клинкера осуществляется в модулях периодического действия с производительностью 1 - 3 тонн клинкера в час. Процесс обжига отличается высокой скоростью (клинкерообразование завершается через 15 - 18 мин), и резким охлаждением клинкера. Последний характеризуется высокой активностью. Новые разработки, касающиеся выбора химического состава сырьевой смеси, а также способа формирования сырьевых гранул, позволили резко интенсифицировать и сделать управляемым процесс обжига клинкера. Использование этого способа обжига предполагается осуществлять на минизаводах. Оптимальная производительность установок для получения клинкера составляет 10 - 40 тыс. тонн в год. При этом может быть использована любая сырьевая база, как естественного, так и искусственного происхождения. По мнению авторов, новый способ может найти применение в районах Российской Федерации, удаленных от транспортных магистралей, когда резко возрастают затраты на транспортировку строительных материалов. Технология отличается простотой и надежностью и адаптирована к любым климатическим и демографическим условиям. На ее основе разработаны технологические решения получения ряда специальных видов цементов, таких, как расширяющиеся, тампонажные, быстротвердеющие. При наличии соответствующей сырьевой базы на установках-модулях может быть получен белый клинкер, на базе которого возможно производство декоративных цементов широкой гаммы цветов. 
Технологическая схема минипроизводства полностью строится на применении отечественных образцов производственного оборудования. Процессы приготовления сырьевой смеси, ее усреднения и формирования гранул, содержащих твердое топливо, полностью автоматизированы и легки в управлении. НКГ "Экология" выполняет весь комплекс работ, включая выбор и исследование сырьевой базы, разработку технологического регламента и ТЭО, рабочее проектирование, авторский надзор за строительством, наладку технологического процесса и вывод установки на проектные показатели.

